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Stopnie z krat wciskanych | 1200x270 mm |
34x33 | 30x3 mm | ocynkowane

Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyfiki 24 godziny
Numer katalogowy T11822

Opis produktu

Przedmiotem oferty sg stopnie wykonane z krat wciskanych o dtugosci 1200 mm i
szerokosci 270 mm, wykonane z wzmocnionego ptaskownika nosnego 30x3 mm
potaczonego z ptaskownikiem poprzecznym 10x2 mm. Stopnie posiadajg boczne blachy
(policzki) montazowe z otworami - zwyktym i podtuznym oraz perforowang listwe
antyposlizgowa od frontu.

Wykonanie

Stopnie w poczatkowej fazie wykonuje sie jak kraty wciskane. Krate tworzy sie poprzez
tgczenie ptaskownikéw nosnych z ptaskownikami poprzecznymi metodg prasowania, gdzie
elementy wciskane sg w siebie z ogromna sitg 100 ton. Nastepnie na stanowiskach
roboczych spawa sie bocznice montazowe oraz listwe antyposlizgowg. Ostatnim krokiem
jest naniesienie warstwy cynkowej poprzez tzw. cynkowanie ogniowe. Catos¢ tworzy zwarty
i wytrzymaty element gotowy do montazu.

Parametry

Dtugos¢ (szerokos¢ schodéw): 1200 mm
Szerokos¢ (gtebokos¢ schoddéw): 270 mm
Ptaskownik nosny (wysokos¢ i grubos¢): 30x3 mm.
Ptaskownik poprzeczny: 10x2 mm.

Oczko ( w osiach, pierwszy wymiar to odlegtos¢ pomiedzy ptaskownikami nosnymi): 34x33
mm.

Materiat: Stal ocynkowana ogniowo.

Norma wykonania: DIN 24531.
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Masa sztuki: ok. 10 kg.

Policzek montazowy:

Wysokosé¢: 70 mm

Szerokos¢: 240 mm

Srednica otworu okragtego: 13 mm
Wymiar podtuznego otworu: 13x25 mm

Rozstaw otworow: 150 mm

Powierzchnia - cynkowanie ogniowe

Stopien zostat pokryty warstwg cynku poprzez zanurzenie w wannie wypetnionej roztworem
cynku o temperaturze ponad 400°. Metoda goracej kgpieli (hot dip galvanizing) jest
uznawana za najskuteczniejszag metode cynkowania, ktéra zapewnia najtrwalsza powtoke i
najdtuzszy okres ochrony antykorozyjnej. Powtoka cynkowa nie wymaga konserwacji a czas
ochrony w srodowisku mato zanieczyszczonym wynosi od 30 do 50 lat.

Nosnos¢ stopnia

Stopnie przystosowane sg do ruchu pieszych. Oferowany stopien posiada nosnos¢ okoto
96 kg, co réwne jest dopuszczalnemu obcigzeniu rzedu 0,96 kN.

Montaz

Stopnie mocowane sg do konstrukcji stalowej przy pomocy stalowych srub. W bocznicach

montazowych znajdujg sie otwory o srednicy 13 mm, w tym jeden podtuzny, ktéry daje
margines btedu przy wykonywaniu otworéw, Na Kazdy stopiefi nalezy uzyc Czterech srub o sSrednicy

gwintu 12 mm i dtugosci dostosowanej do konstrukcji. Wazne jest aby sruby byty
ocynkowane i miaty odpowiednig twardos¢ (polecamy min. 8,8). Najczesciej konstrukcja
schodéw wykonywana jest z profili zamknietych lub ceownikéw gorgcowalcowanych.

Uzytkowanie

Stopnie z krat pomostowych znajdujg zastosowanie zarowno w budownictwie
jednorodzinnym, wielorodzinnym, jak i w wyspecjalizowanych branzach przemystowych.
Niska cena, jakos¢ wykonania i trwatos¢ sprawity, ze staty sie elementem uniwersalnym,
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stosowanym zaréwno przez osoby prywatne, jak i duze przedsiebiorstwa.

Stopnie nie wymagajg konserwacji. Warstwa cynku utworzona metodg ogniowg jest
wystarczajgca ochrona przed niekorzystnymi czynnikami atmosferycznymi, jak i
uderzeniami mechanicznymi. Dla efektu wizualnego mozna stopien pomalowac farba
proszkowaq. Jednak zabieg ten nalezy powtarza¢ co jakis czas ze wzgledu na szybkie zuzycie
powierzchni proszkowej.

Stopnie na wymiar

Précz stopni o standardowych wymiarach wykonujemy réwniez trepy pod indywidualne
zamowienie, gdzie parametry dobierane sg do potrzeb danego zlecenia. Ponizej znajduja
sie: wypunktowany proces zamoéwienia, opis warunkéw zamowienia (np. czasu realizacji),
proces produkcji oraz opis parametréw, ktére nalezy podad by uzyskaé wycene.

Zamoéwienie stopni pod wymiar w 8 krokach:

1. Przestanie zapytania na nasz adres e-mail (sklep@kraty-pomostowe.com.pl)
podajac parametry opisane nizej i/lub rysunki, zdjecia, inne dokumenty.

2. Otrzymanie oferty handlowej zawierajgcej cene, forme ptatnosci, czas realizacji,
koszty dostawy, waznos¢ oferty oraz szczegéty dotyczace produktdw.

3. Przestanie zamoéwienia podajgc jednoczesnie dane do dostawy wraz z osobg
kontaktowa i numerem telefonu (wymagane przy dostawie) oraz dane do faktury.

4. Otrzymanie danych do przedptaty (pro forma).

5. Wptata na konto i przestanie elektronicznego potwierdzenia (przyspieszy
przekazanie zlecenia do realizacji).

6. Wykonanie elementdw.

7. Dostawa elementéw pod wskazany adres po wczesniejszej awizacji.

8. Wystawienie dokumentu sprzedazy oraz dokumentow jakosci i przestanie na
adres e-mail, bgdZ pod wskazany adres pocztowy.

Warunki realizacji:

e Czas realizacji - zalezy od aktualnego obtozenia w Dziale Produkcji oraz ztozonosci
danego zlecenia, i podawany jest indywidualnie dla kazdego zapytania. Czas
realizacji obejmuje produkcje, cynkowanie oraz dostawe. Wykonanie stopni z krat
wciskanych zajmuje zwykle od 3 do 5 tygodni.

e Ptatnosc - ze wzgledu na produkt wykonywany na podstawie indywidualnego
projektu wymagana jest przedptata na konto na catos¢ zaméwienia, bgdz zaliczka
na uruchomienie.

e Dostawa - produkcja odbywa sie w réznych zaktadach na terenie Polski, stad
zamoéwienie najczesciej wigze sie z dodatkowym kosztem dostawy, ktéry podawany
jest w ofercie. Najczesciej kraty dostarczane sg na palecie przez firmy spedycyjne,
np. Schenker, Raben, Rohlig Suus. Czas dostawy nie przekracza 2 dni roboczych od
dnia wysyiki. W przypadku elementéw dtugich i niestandardowych czas dostawy
moze sie wydtuzyc.
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e Atesty - wszystkie nasze produkty spetniajg odpowiednie normy i sg dopuszczone

do stosowania w budownictwie - m.in. aprobata ITB, atest PZH, deklaracja zgodnosci
2.1 (PN/EN-45014, EN-10204/2.1).

Proces produkcji:

1. Przyjecie zlecenia wraz z dokumentacjg techniczna.
2. Stopnie w poczatkowej fazie wykonuje sie jak kraty. Kazda krata produkowana jest

poprzez naciecie odpowiedniej dtugosci ptaskownikéw nosnych i poprzecznych, a
nastepnie sprasowanie ich ze soba.

3. Nastepnie na stanowiskach roboczych spawa sie bocznice montazowe oraz listwe

antyposlizgowa.

4. Stopnie zostajg przetransportowane do cynkowani, gdzie podlegajg szeregu

proceséw: trawieniu, odttuszczaniu, suszeniu, cynkowaniu i studzeniu. Proces
cynkowania jest czasochtonny i najczesciej trwa tydzien (biorgc pod uwage obtozenie
cynkowni i czas oczekiwania).

5. Catos¢ jest zabezpieczana na palecie i wysytana do klienta.

Parametry krat - podawane w zapytaniu

1. Dtugos¢ stopnia, czyli szerokos¢ schodéw (podawana w mm).
2.
3. Wysokos¢ i grubos¢ ptaskownika nosnego (podawana w mm). Od tego

Szerokos¢ stopnia, czyli gtebokos¢ schodéw (podawana w mm).

parametru zalezy nosnos¢ i masa elementu. Standardowym ptaskownikiem
uzywanym do ruchu pieszych jest 30x2 i 30x3 mm. Jednak w przypadku duzego
rozstawu podpdér wymagane bedzie uzycie mocniejszego ptaskownika. Dostepne
ptaskowniki nosne - 20x2, 20x3, 25x2, 25x3, 25x4, 30x2, 30x3, 30x4, 30x5, 35x2,
35x3, 35x4, 40x2, 40x3, 40x4, 40x5, 50x2, 50x3, 50x4, 50x5.

Rozstaw oczka (podawany w mm), czyli wymiar pomiedzy ptaskownikami nosSnymi
I ptaskownikami poprzecznymi. Standardowy rozstaw wynosi 33x33 mm. Inne
przyktadowe rozstawy: 33x11, 22x22, 44x44. Im mniejszy pierwszy wymiar rozstawu
oczka, tym wieksza nosnos¢ (i wieksza ilos¢ ptaskownikéw nosnych).

. Materiat / powierzchnia - stal zwykta, stal zwykta + cynkowanie lub stal

nierdzewna. Najpopularniejsza jest stal zwykta ocynkowana, ze wzgledu na niskg
cene i skutecznag ochrone antykorozyjna.

. Miejsce dostawy - kod pocztowy oraz miejscowos¢ - wymagane w celu okreslenia

kosztow dostawy.

Przyktadowy rysunek techniczny z naniesionymi parametrami:

wygenerowano w programie shopGold



szerokosc

‘ rozstaw \

otworéw

Nomenklatura dla stopni z krat pomostowych:




Wysokosc i grubosce

Rodzaj stopnia Szerokosc ptaskownika no$nego

\ ~

STOPNIE Z KRAT ZGRZEWANYCH 600x305 34x38/30x2 OCYNK

A ! !

Dlugosé Rozstaw oczka Powierzchnia
ocynkowana

Przyktadowe zapytanie ofertowe:
"Prosze o oferte na ponizsze elementy wedtug wskazanych parametréw.
Wykaz elementéw:

1. STOPNIE Z KRAT WCISKANYCH 600x305 33x33/30x2 OCYNK - 24 sztuki

Miesjce dostawy - 35-105 Rzeszéw."
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