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Krata pomostowa wciskana | 500x1000 mm |
34x33 mm | 30x2mm | ocynkowana

Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyfiki 24 godziny
Numer katalogowy T12530

Opis produktu

Przedmiotem oferty jest krata pomostowa wciskana o wymiarach zewnetrznych 500x1000 mm, wykonana z ptaskownika nosnego 30x2 mm
oraz ptaskownika poprzecznego 10x2 mm. Cato$¢ obramowana jest ptaskownikiem gtadkim o wymiarze 30x2, ktéry stabilizuje i usztywnia
cata konstrukcje. Dzieki wykorzystaniu najnowszej technologii prasowania produkt jest trwaty i niepodatny na odksztatcenia.

Wykonanie

Kraty pomostowe wciskane wykonywane sg z okreslonej liczby ptaskownikéw nosnych, ktére tgczone sg z ptaskownikami poprzecznymi przy
pomocy prasy, ktéra wciska oba elementy w siebie z sita 100 ton. Catos¢ odbywa sie na zautomatyzowanej linii produkcyjnej. W procesie tym
w kazdym miejscu wzajemnego stykania sie ptaskownikéw powstaje trwate potaczenie, ktére tworzy jednorodng konstrukcje o duzo wiekszej
stabilnos$ci oraz odpornosci na obcigzenia, skrzywienia i wibracje w poréwnaniu do innych rodzajéw krat.

Parametry

Wymiar nos$ny kraty (wymiar pomiedzy podporami, np. dla kanatu bedzie to szerokos$¢): 500 mm.
Wymiar poprzeczny: 1000 mm.

Ptaskownik nosny (wysokos$¢ i grubosé): 30x2 mm.

Ptaskownik poprzeczny: 10x2 mm.

Oczko ( w osiach, pierwszy wymiar to odlegto$¢ pomiedzy ptaskownikami nosnymi): 34x33 mm.
Materiat: Stal ocynkowana ogniowo.

Norma wykonania: DIN 24537.

Masa sztuki: ok. 11 kg.

Powierzchnia - cynkowanie ogniowe
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Krata zostata pokryta warstwa cynku poprzez zanurzenie w wannie wypetnionej roztworem cynku o temperaturze ponad 400°. Metoda goracej
kapieli (hot dip galvanizing) jest uznawana za najskuteczniejsza metode cynkowania, ktéra zapewnia najtrwalszg powtoke i najdtuzszy okres
ochrony antykorozyjnej. Powtoka cynkowa nie wymaga konserwacji a czas ochrony w srodowisku mato zanieczyszczonym wynosi od 30 do 50
lat.

Nosnos¢ kraty

Maksymalne obcigzenie réwnomiernie roztozone (np. maszyny, towar):

Maksymalne obcigzenie skupione na powierzchni 200x200 mm (ruch pieszych lub opona samochodowa):

Nos$nos¢ kraty zalezy od liczby ptaskownikéw nosnych (pierwszy wymiar oczka - im mniejszy tym wiecej ptaskownikdéw), ich wysokosci i grubosci
oraz rozstawie podpér. Oferowana krata przeznaczona jest do ruchu pieszych. Jezeli niezbedna jest wieksza no$nos¢ prosze przestac
zapytanie podajac:

Wymiar nosny kraty (L).

Wymiar poprzeczny kraty ( B ).

llo$¢ krat lub tgczng dtugos$¢ ciggu komunikacyjnego.

Oczko (standardowe 34x38 mm).

Pozgdang nos$nos¢ (w kg, tonach lub kN).

Typ nacisku (dynamiczny, np. auto czy statyczny - maszyna, towar) - prosze opisac.
Wersje materiatu i powierzchni (stal gota, ocynkowana, nierdzewna).

Kod pocztowy miejsca dostawy.

Montaz

Kraty mocuje sie do konstrukcji stalowej przy pomocy elementéw montazowych. Dobér odpowiedniego elementu zalezy od rodzaju
ksztattownika konstrukcji, do ktérego bedziemy przytwierdzac krate, rozstawu oczka oraz miejsca przeznaczenia.

Najpopularniejszym elementem montazowym jest klema (inaczej klamra, tapka), ktéra sktada sie z gérnej klamry zachodzgcej pomiedzy
ptaskowniki nosne i posiadajacej otwér przelotowy, Sruby, ktéra przechodzi przez ten otwér, klamry dolnej (tapki), ktéra zachodzi za ksztattownik
oraz nakretki kwadratowej. Czesto stosuje sie réwniez montaz przelotowy bezposrednio przez konstrukcje stalowg z pominieciem tapki.

Dla nieregularnych ksztattownikéw (np. ceownikédw C120) stosuje sie haki. Dobér haka zalezy od ksztattownika i jego wymiaréw. Kraty
mocowane do powierzchni betonowej mozna zamontowad przy pomocy kotkéw wstrzeliwanych lub kotw.

Zastosowania

Krata pomostowa dzieki prostocie wykonania, trwatosci i tatwemu montazowi stata sie nieodtgcznym elementem otaczajgcej nas architektury.

Odbiorcy prywatni najczesciej wykonuja przy ich pomocy schody zewnetrzne, ktére prowadza na wyzsze kondygnacje budynkéw
wielorodzinnych omiajac gtéwne wejscie. Czesto wykorzystuje sie je réwniez jako element przejazdu na posesje lub do garazu nad kanatami
odwadniajgcymi lub potokami. Spotka¢ mozna takze tarasy, balkony a nawet wewnetrzne antresole wykonane z krat pomostowych.
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W przemysle elementy z krat pomostowych tworza réznego rodzaju konstrukcje poprawiajgc bezpieczenstwo i pozwalajac na najlepsze
wykorzystanie powierzchni produkcyjnej lub magazynowej. Najczesciej kraty wykorzystywane sg w przemysle chemicznym, spozywczym,
wydobywczym, morskim czy metalurgicznym. Z elementéw tych tworzy sie podesty, ciggi komunikacyjne, schody awaryjne czy krete, pomosty
robocze i wiele innych.

Ciekawym i coraz popularniejszym rozwigzaniem jest uzycie krat jako przeset ogrodzeniowych lub balkonowych. Popularnos¢ tych
rozwigzan jest pochodna niskiej ceny, trwatosci i estetyki wykonania. Na budynkach wielorodzinnych elementy z rur nierdzewnych zaczety by¢
wypierane przez te wykonywane z krat pomostowych.

Kraty $wietnie sprawdzaja sie jako wypetnienie kanatéw naprawczych lub elementéw najazdowych w warsztatach samochodowych lub
stacjach diagnostycznych. Podesty takie musza jednak spetnia¢ odpowiednie parametry nosnosci. Nieodpowiednio dobrane kraty szybko sie
zuzyjg, zmuszajac do wymiany lub, co gorsza spowodujg nieodwracalne szkody. Dlatego przed zakupem upewnij sie, ze krata posiada
odpowiednig nosnos¢ dostosowang do ruchu samochodéw osobowych lub ciezarowych.

Kraty pod zaméwienie

Précz krat o standardowych wymiarach wykonujemy réwniez kraty pod indywidualne
zamowienie, gdzie parametry dobierane sg do potrzeb danego zlecenia. Ponizej znajduja
sie: wypunktowany proces zamowienia, opis warunkéw zamdwienia (np. czasu realizacji),
proces produkcji oraz opis parametréw, ktére nalezy podac by uzyskacé wycene.

Zamowienie krat pod wymiar w 8 krokach:

1. Przestanie zapytania na nasz adres e-mail (sklep@kraty-pomostowe.com.pl)
podajgc parametry opisane nizej i/lub rysunki, zdjecia, inne dokumenty.
2. Otrzymanie oferty handlowej zawierajgcej cene, forme ptatnosci, czas realizacji,
koszty dostawy, waznos¢ oferty oraz szczegéty dotyczgce produktéw.
3. Przestanie zamoéwienia podajgc jednoczesnie dane do dostawy wraz z osobg
kontaktowa i numerem telefonu (wymagane przy dostawie) oraz dane do faktury.
4. Otrzymanie danych do przedptaty (pro forma).
5. Wptata na konto i przestanie elektronicznego potwierdzenia (przysSpieszy
przekazanie zlecenia do realizacji).
6. Wykonanie elementdéw.
7. Dostawa elementdéw pod wskazany adres po wczesniejszej awizacji.
8. Wystawienie dokumentu sprzedazy oraz dokumentow jakosci i przestanie na
adres e-mail, badzZ pod wskazany adres pocztowy.

Warunki realizacji:

e Czas realizacji - zalezy od aktualnego obtozenia w Dziale Produkcji oraz ztozonosci
danego zlecenia, i podawany jest indywidualnie dla kazdego zapytania. Czas
realizacji obejmuje produkcje, cynkowanie oraz dostawe. Wykonanie krat wciskanych
zajmuje zwykle od 3 do 5 tygodni.

e Platnos¢ - ze wzgledu na to, iz produkt wykonywany na podstawie indywidualnego
projektu wymagana jest przedptata na konto na cato$¢ zaméwienia, badz zaliczka
na uruchomienie.

e Dostawa - produkcja odbywa sie w réznych zaktadach na terenie Polski, stad
zamoéwienie najczesciej wigze sie z dodatkowym kosztem dostawy, ktéry podawany
jest w ofercie. Najczesciej kraty dostarczane sg na palecie przez firmy spedycyjne,
np. Schenker, Raben, Rohlig Suus. Czas dostawy nie przekracza 2 dni roboczych od
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dnia wysyiki. W przypadku elementéw dtugich i niestandardowych czas dostawy
moze sie wydtuzyc.

e Atesty - wszystkie nasze produkty spetniajg odpowiednie normy i sg dopuszczone
do stosowania w budownictwie - m.in. aprobata ITB, atest PZH, deklaracja zgodnosci
2.1 (PN/EN-45014, EN-10204/2.1).

Proces produkcji:

1. Przyjecie zlecenia wraz z dokumentacjg techniczna.

2. Kazda krata produkowana jest poprzez naciecie odpowiedniej dtugosci ptaskownikéw
nosnych i poprzecznych, a nastepnie sprasowanie ich ze sobga. Ostatni etap to
wspawanie obramowania.

3. Kraty zostajg przetransportowane do cynkowani, gdzie podlegajg szeregu proceséw:
trawieniu, odttuszczaniu, suszeniu, cynkowaniu i studzeniu. Proces cynkowania jest
czasochtonny i najczesciej trwa tydzien (biorgc pod uwage obtozenie cynkowni i czas
oczekiwania).

4. Catosc jest zabezpieczana na palecie i wysytana do klienta.

Parametry krat - podawane w zapytaniu

1. Wymiar nosny kraty "L" (podawany w mm), czyli wymiar pomiedzy podporami.
Jest to dtugos¢ ptaskownikéw nosnych. Czesto jest mylnie podawany jako szerokos¢
kraty. Na przykfadzie kanatu naprawczego u mechanika, wymiar nosny jest
szerokoscig kanatu, a wymiar poprzeczny jego dtugoscig. Chcgc wiec pokry¢ kanat o
szerokosci 0,9 m i dtugosci 2,5 m bedziemy potrzebowad kraty o wymiarze nosnym
0,9 m. Wymiar poprzeczny powinnismy podzieli¢ zgodnie z zasada 1+1+...+ reszta,
czyli odcinki metrowe oraz to co pozostanie. W tym wypadku beda to dwie kraty
900x1000 mm i jedna krata 900x500 mm. W przypadku gdy krata jest wsparta na
catej powierzchni, np. lezy na posadzce betonowej, nie ma znaczenia ktéry z
wymiaréw jest nosny. Maksymalna dtugos¢ wymiaru nosnego wynosi 2,0 m.

2. Wymiar poprzeczny "B" (podawany w mm), czyli dtugos¢
ptaskownikdw poprzecznych. Wymiar ten nie przenosi obcigzenia. Jego maksymalna
dtugos¢ nie powinna przekracza¢ 2,0 m.

3. Wysokosc i grubos¢ ptaskownika nosnego (podawany w mm). Od tego
parametru zalezy nosnos¢ i masa elementu. Standardowym ptaskownikiem
uzywanym do ruchu pieszych jest 30x2 i 30x3 mm. Jednak w przypadku duzego
rozstawu podpér (np. 1,8 m) wymagane bedzie uzycie mocniejszego ptaskownika.
Dostepne ptaskowniki nosne - 20x2, 20x3, 25x2, 25x3, 25x4, 30x2, 30x3, 30x4,
30x5, 35x2, 35x3, 35x4, 40x2, 40x3, 40x4, 40x5, 50x2, 50x3, 50x4, 50x5.

4. Rozstaw oczka (podawany w mm), czyli wymiar pomiedzy ptaskownikami nosnymi
i ptaskownikami poprzecznymi. Standardowy rozstaw wynosi 33x33 mm. Inne
przyktadowe rozstawy: 33x11, 22x22, 44x44. Im mniejszy pierwszy wymiar rozstawu
oczka, tym wieksza nosnos¢ (i wieksza ilos¢ ptaskownikéw nosnych).

5. Przeznaczenie i nosnosc¢. Aby dobrac¢ odpowiedni produkt niezbedne jest
poznanie jego przeznaczenia. Najczesciej mozna spotkacd sie z zapytaniami na temat
krat o konkretnej nosnosci. Parametr ten zalezy od rozstawu podpér (wymiar "L"),
rodzaju obcigzenia - statyczne (towar, maszyna) / dynamiczne (ruch samochodéw,
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wdzkow) i masy tych elementéw. Podajac ten parametr nalezy opisac rodzaj
obcigzenia i jego wielkos¢, np. ruch aut osobowych o masie do 2,0t, albo towar na
palecie do 1,5 t.

6. Materiat / powierzchnia - stal zwykta, stal zwykta + cynkowanie lub stal
nierdzewna. Najpopularniejsza jest stal zwykta ocynkowana, ze wzgledu na niska
cene i skuteczng ochrone antykorozyjna.

7. Miejsce dostawy - kod pocztowy oraz miejscowos¢ - wymagane w celu okreslenia
kosztow dostawy.

Rdznica pomiedzy wymiarem nosnym "L" i poprzecznym "B":

Przyktadowy rysunek techniczny z naniesionymi parametrami:
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Nomenklatura dla krat pomostowych:

Przyktadowe zapytania ofertowe:

"Prosze o oferte na ponizsze elementy wedtug wskazanych parametréw.

Wykaz elementéw:

1. KRATA WCISKANA L-500 B-800 33x33/30x2 OCYNK - 2 sztuki
2. KRATA WCISKANA L-500 B-1200 33x33/30x2 OCYNK - 1 sztuka

Kraty beda stuzyty jako podesty do ruchu pieszych. Miesjce dostawy - 35-105 Rzeszéw."

"Potrzebuje przykry¢ kanat samochodowy o szerokosci 102 cm i dtugosci 3,6 m. Na kanat
najezdzajg auta o masie do 1,6 tony. W chwili obecnej za ramke stuzy katownik 50x50
mm. Prosze aby waga elementdéw nie przekraczata 30 kg, aby mdéc samodzielnie
zdemontowad podesty. Miejsce dostawy - 41-225 Sosnowiec"
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